
  

第八章 产生 NC程序与输出后处理 

          
                      



  

 UG 后处理就是将 UG 文件中的刀具轨迹通过特
定的处理器生成程序，然后传输到机床上。一
般来说，不能直接传输 CAM 软件内部产生的刀
轨到机床上进行加工，因为各种类型的机床在
物理结构和控制系统方面都不尽相同，故对 NC
程序中指令和格式的要求也不同。因此，刀轨
数据必须经过处理以适应每种机床及其控制系
统的特定要求。这种处理，在大多数 CAM 软件
中叫做“后处理”。后处理的结果是使刀轨数
据变成机床能够识别的刀轨数据，即 NC 代码
。

后处理必须具备两个要素：刀轨—— CAM 内部
产生的刀轨；后处理器——包含机床及其控制
系统信息的处理程序。



  

8.1  学习目标与课时安排

 （ 1 ）学会安装后处理器。

 （ 2 ）学会产生 NC 后处理程序。

 （ 3 ）学会输出后处理。



  

8.2  安装 UG 后处理
 一般情况下， UG 软件自带的后处理并不能满足实际的编程加工。所以为

了使一个生产中的机床后处理程序能够在 UG 软件中使用，则必须在 UG
后处理配置文件中注册和安装它。一般机床生产商都会免费为客户提供该
机床的后处理器文件，并附有后处理的安装说明书。

 下面简单介绍安装 UG 后处理的方法。
 打开 UGNX6 软件，并进入编程界面。
 在主工具栏中选择〖工具〗 / 〖安装 NC 后处理器〗命令，弹出〖选择后

处理器〗对话框，选择机床的后处理文件，文件后缀名格式为“ .pui” ，
且机床后处理的文件夹不能为中文名，如图 8-1 所示。



  

8.3  生成 UG 后处理

 当后处理安装完成后，就可以产生所需要的正确后处理程序了。打开需要
进行加工的 UG 文件，接着在操作导航器中选择需要生成程序的程序组，
然后在〖加工操作〗工具条单击〖后处理〗按钮，弹出〖后处理〗对话框

，如图 8-2 所示。 



  

8.3.1  基本功的操作演示

 打开光盘中的〖 Example\Ch08\hcl.prt 〗文件，如图 8-3 所示。

 生成的后处理文件



  

8.3.2  如何查看加工时间

 加工时间对模具加工的报价非常重要，所以编写完 NC
程序后，应知道加工的大概时间，否则无法进行报价。

 一般情况下加工时间都会显示在后处理程序中的最后位
置，如图 8-11 所示，可以看到此程序的加工总时间为
“ 15.38min” 。



  

8.4  练习题

 1 。打开光盘中的〖 Lianxi\Ch08\hcl1.prt 〗文件，如图 8-12 所示，然
后使用后处理功能对所有的程序生成立 NC 后处理文件，并要求生成的
后处理文件统一放在同一个文件夹中。

 2 。打开光盘中的〖 Lianxi\Ch08\hcl2.prt 〗文件，如图 8-13 所示，然
后使用后处理功能对所有的程序生成立 NC 后处理文件，并要求生成的
后处理文件统一放在同一个文件夹中。
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