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	三、特点：
	1、成本计算对象为各种产成品及其所经过各步骤的份额。
	2、各步骤不计算半成品成本，只计算本步骤生产费用中应计入产成品成本的“份额”。
	3、各步骤成本明细帐仅归集本步骤发生的费用，不反映耗用上一步骤半成品成本。即各步骤半成品成本不随实物转移而结转，半成品成本与实物相脱节。
	4、各步骤的生产费用也要在完工产品与月末在产品之间进行分配。
	5、完工产品：此处指狭义的完工产品，即最终产成品。
	6、某步骤完工产品费用：指该步骤生产费用中计入产成品成本的“份额”。
	7、在产品：此处指广义的在产品，即尚未完工的全部在产品和半成品。包括：
	（1）尚在本步骤加工的在产品，即狭义在产品；
	（2）本步骤已完工转入半成品库的半成品；
	（3）本步骤已完工转入以后步骤进一步加工、尚未最后制成的半成品。（以后步骤的在产品）
	8、某步骤在产品费用：指以上三部分的广义在产品的费用。
	9、各步骤的生产费用应在产成品与本步骤月末广义在产品之间进行分配。
	四、各步骤应计入产成品成本份额的计算
	某步骤计入产成品份额
	＝ 产成品 × 单位产成品耗用 × 该步骤单位
	数量 该步骤半成品数量 半成品费用
	其中，可采用约当产量法、定额比例法、在产品按定额成本计价法求得。分配时，应按成本项目分别进行。
	1、约当产量法：
	某步骤（各成本项目）＝ 该步骤月初在产品费用＋本月发生费用
	单位成本 该步骤约当产量
	某步骤（各成本项目）约当产量
	＝产成品所耗用该步骤半成品数量 ＋ 该步骤月末广义在产品约当产量
	＝ 产成品所耗用该 + 该步骤月末狭义 + 该步骤已完工留存在半成品库
	步骤半成品数量 在产品约当产量 和以下步骤的半成品数量
	或= 该步骤月初 ＋ 该步骤本月完工 ＋ 该步骤月末狭义
	半成品数量 狭义半成品数量 在产品约当产量
	2、定额比例法：
	某步骤 ＝ 该步骤月初在产品费用＋本月发生费用
	单位成本 该步骤（广义）完工半成品 ＋ 该步骤月末狭义在产品
	定额消耗量（费用） 定额消耗量（费用）
	某步骤（广义）完工半成品数量
	＝ 产成品所耗用该 + 该步骤已完工留存在半成品库
	步骤半成品数量 和以下步骤的月末半成品数量
	或＝ 该步骤月初 ＋ 该步骤本月完工
	半成品数量 狭义半成品数量
	（五）平行结转法的优缺点
	优点：（1） 可简化和加速成本计算工作；（2）能够直接提供按原始成本项目反映的产品成本资料，不必进行成本还原。

