
2.1  供电电源确认 ( 本条例说明需要在哪里设置开关和插座 , 插座的接线
方式

, 和设置些什么开关插座 )

根据国家电梯检验规定 (TSG T7001-2009) 
(1) 机房应当设置永久性电气照明；在机房内靠近入口（或多个入口）处的
适当高度应当设有一个开关，控制机房照明；

(2) 机房应当至少设置一个 2P ＋ PE 型电源插座；

(3) 应当在主开关旁设置控制井道照明、轿厢照明和插座电路电源的开关

第二章 : 确认调试条件

检查方法 :1, 目测 ,2 用万用表测量 ,3 开关
试验

另外请检查供电电压值：相间电压 380±7% 波
动幅度不超过此范围值，使用 TN-S 接地系统。
请确认供电系统的 N 和 PE 线分开。





2.2 底坑缓冲器安装检查

1, 检查缓冲器选型是否正确。

当电梯速度 <1m/s 应选用耗能型缓冲器（即液压为主的缓冲器）

当选用线性型蓄能缓冲器时其压缩总行程应不小于 0. 135V2(m) 且最小值不小
于 65mm 。（当弹簧完全压缩后最少是 65mm ，总行程指液压杆完全压缩的形
成。）

当选用蓄能型缓冲器时其压缩行程不应小于 0.0674V2(m)

当速度 2.5m/s<V<4m/s 时

选用蓄能型缓冲器其压缩行程为 1/2 X 0.0674V2(m) 且最小值不小于 420mm

当速度≥ 4m/s 时

其压缩形成 1/3 X 0.0674V2(m) 且最小值不小于 540mm

2, 检查缓冲器的安装后的平面度和垂直度

要求如果轿厢或对重侧装有两个缓冲器的！需要检查同侧两个缓冲器之间的平面度
小于 2mm

蓄能型缓冲器的安装垂直度小于 5/1000 。（请问 540mm 的柱塞缓冲器的垂直偏差是多
少）



3 ，缓冲器安装的安装位置检查

（ 1 ）缓冲器安装后的偏差不能

大于轿厢底部撞板的范围。

（ 2 ）缓冲器安装后是否符合土

建图要求的轿厢与缓冲器的缓冲距离
。

4 ，缓冲器上的功能试验

（ 1 ）耗能型缓冲器上应该设置开关，使缓冲器压缩时电梯能制停（通常设置急
停开关）

（ 2 ）缓冲器压缩后必须在 120 秒内完全复位到压缩前的高度（部分厂家的要求更严

格）

请认真检查安装小组加的是否缓冲器专用的液压油

具体尺寸请参照项
目的土建图



2.3 厅门安装确认

1 、为什么要检查厅门是否已经装好？为什么要检查门
锁是否装好？为什么要检查厅门套是否已经封堵好？

2 、厅门没安装好就运行电梯有什么危险？厅门安装好
了门锁没安装好有什么危险。厅门和门锁都安装好了
，厅门套没封堵有什么危险？

3 、厅门这时后没调整正确，请问能不能调试？



2.4 随行电缆挂线架安装位置确认 
现在的电梯一般都不设置中线箱，只有放线电梯才设置中线箱。

旧的老式电梯：电梯机房 -中线箱放线（每条线一一对应）— <
再由随行电缆挂到轿厢上。

优点：省钱。线材强度大、不容易短线、发生断线后可以更换线路

缺点：容易接错线，烧坏电梯元件

新电梯：通常使用机房放置随行电缆直接挂到轿厢上。

优点：不容易发生接线错误。

缺点：断线后不容易更换线路。

这里值得注意的是井道的挂线架
与轿厢的挂线架之间的尺寸。如
果它们之间的中心尺寸偏差过大
表明什么？



2.5 检查井道电缆、机房金属软管的固
定

2.6 电气接线完成确认 ( 前提你必须对整台电梯的电气回路非常熟悉）

要完成哪些内容？

1 、 R 、 S 、 T 电梯控制柜到甲方的供电电源的接线。

2 、 U 、 V 、 W 电梯控制柜到主机的接线。

3 、旋转编码器的接线。

4 、安全回路上的所有开关接线是否完成、

5 、随行电缆的接线是否完成。

6 、 220V及 36V 轿顶低压供电线路是否连接。（主要用于轿顶照明和井道作业）



2.7 确认焊接作业全部完
成

1 、焊接时漏电开关会跳闸否？下面是一张电焊机的电路图

电焊机的初、次级是隔离的，相当于隔离变压器，所以，当次级接地，和
初级线圈没有关系，次级单相接地也不会漏电，假设次级漏电很大，但是
初级线圈也没有接地，也不会跳闸，只是电流增大而已。 

2 、为什么烧电焊时的工件必须搭地线 ? 如果地线搭不好会怎样？

焊钳

工件夹，（地
线）

焊条

焊机不接地线就不能形成回路激发电流；如果电焊不搭接回路地线或者发
生搭接不好的情况的话，工件与配电柜或者电梯控制柜的地线也会形成回
路。当起弧烧焊时电流高达 150-300A ，而一般的控制柜地线 6-25mm2左
右 。很容易导致地线起火烧坏控制柜和配电柜。另外， 150-300A 的电流
对微电子产品的伤害也是不言而喻的！



2.8 向安装小组确认井道无防碍轿厢、对重运行的物
体。 

2.9 确认主机加油量合适、型号正确
。

N32 ， N46 ， N56 是机
油的黏稠度。标号越高油
品越稠。机油加注的位置
不能搞错。黏稠度越好承
压力越好。

中负荷闭式工业齿轮油，
请参考产品设计的相关产
品说明。

对于无齿轮主机无需加注润滑油



2.10 主机搁机槽钢检查

确认主机搁机槽钢的支承座完全支承在承重梁上，主机支承座如需要埋入承
重墙内，其要求见图 2-9 。

请大家回忆国标的要求

国标要求：埋入承重墙内部的主机承重梁，其支称长度宜超过其墙厚中
心 20mm ，且不应小于 75mm 。



2.11 确认对重架加入的对重块数量
根据电梯的载重量，确定各梯种对重架上需装入对重块的数量。
（一般在慢车运行前加 50%-75% 的额定载重。不同的电梯要求不一样可参
考相关产品的技术手册。一般同步电机的电梯加对重数量的要求比较严格）

2.12 确认主机承重梁座安装情况
A ：检查混凝土梁是否完全包住主机承重梁及梁座的端部，且混凝土梁
表面应光滑。
B ：无混凝土梁方式（不建议此种方式，有可能不符合现国标）

2.13 确认曳引钢丝绳（曳引媒介）安装正确

部分产品出于安全考虑在做同步角度校正时可以不挂轿厢运行，请参考具体产品
的产品手册及调试说明。

2.14 确认电梯补偿装置是否正确

2.15  确认电梯安全钳楔块行程

允许在慢车运行后才安装。

为什么？

什么是楔块行程

楔块行程指的是安全钳在没有动作前与完全刹紧安全钳之间的距离。楔块
行程的行程不足表明安全钳存在刹不紧的风险。
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